


MESU produziert langsnahtgeschweifdte Prazisionsstahlrohre nach DIN EN 10305-3 und DIN EN 10305-5.
Diese zeichnen sich insbesondere durch enge Toleranzen und eine gleichmafdige Oberflichenqualitit
aus. Neben Vormaterial in Standardgiiten wie Warm- und Kaltband verarbeiten wir auch hochfeste Stahle

wie beispielsweise Dualphasenstihle.
Abhingig vom jeweiligen Anwendungszweck werden die Rohre in den Lieferzustinden +CR1, +CR2, +A, +N

geliefert.

Die MESU System- und Prozessqualitit entspricht den Anforderungen der ISO/TS 16949 (Zertifizierung
durch den TUV Nord, im Februar 2015). Das Zertifikat nach ISO/TS 16949 dokumentiert unsere Qualitits-
fahigkeit als Partner und Zulieferer der Automobilindustrie.

Unsere Produktpalette umfasst Rund-, Quadrat-, Rechteck- und Ovalrohre mit Auflendurchmessern von
6 - 60 mm und Wanddicken von 0,8 - 3,0 mm. Auch Sonderquerschnitte gemiafd den Anforderungen der
Kunden sind méglich. Die innere Schweifdnaht kann entfernt werden.

PRAZISIONSSTAHLROHRE

Rundrohre

Quadratrohre
Rechteckrohre
Flachhalbrundrohre
Ellipsenférmige Ovalrohre
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SONDERPROFILE

MESU fertigt mafdigeschneiderte Produkte fiir die verschiedensten Industriezweige.
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ABLANGEN

Je nach Produktionserfordernis stehen verschiedene Sdgebearbeitungszentren und Rohrsigen zur Verfii-
gung, an denen das Sigen, Entgraten, Waschen und Trocknen miteinander verkettet durchgefithrt werden.
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Das Rohr.

OBERFLACHENTECHNIK

In Zusammenarbeit mit unseren Partnern bieten wir folgende Oberflichen an:
Vor- und Feinschleifen
Polieren und Zaponieren
Lackieren und Beschichten nach RAL
Vermessingen, Vernickeln oder Verchromen
Galvanisches Verzinken oder Feuerverzinken
Kunststoffextrudieren

ROHRGROSSEN UND WANDSTARKEN

Sdmtliche Zwischenmafie mit unter-
schiedlichen Wanddicken moglich

Aufien-
durchmesser 6 mm

Sdmtliche L 30mm
Zwischenmafie 2,5 mm Wanddicken
des Aufdendurch- 2,0 mm
Rundrohre messers moglich 1,8 mm
1,5 mm
1,2 mm
1,0 mm
0,8 mm

Rechteck-Stahlrohre Quadrat-Stahlrohre Flachrundrohre Ellipsenformige Ovalrohre



ROHRTRENNUNG

Mittels moderner Sdgebearbeitungszentren konnen die Rohre zunachst nach Kundenvorgabe via diver-
ser Sdgeautomaten von Herstellungslangen zu Fixldngen abgelingt/gesigt werden. Nach dem Sageschnitt
konnen weitere Bearbeitungsschritte erfolgen, hierzu zihlen insbesondere die Entgratung (innen und/oder
aufden) mittels Burstenentgratung, Entspanung und Entfettung der Rohre durch Waschvorginge mit an-
schliefdender Trocknung und Verpackung.

BIEGETECHNIK

Rohrbiegen nach individuellen Design-/Kundenvorgaben auf halb- und vollautomatischen CNC-Biege-
maschinen und Biegepressen mit einem Maschinenpark bestehend aus 15 Rohrbearbeitungsmaschinen.

LASERN

Auf unseren modernen Laseranlagen kénnen Rohre und Profile z.B. aus den Werkstoffen Stahl, Edelstahl
und Aluminium, mit Aufdendurchmessern, bzw. Seitenldngen, bis ca. 150 mm und Wanddicken bis zu 5 mm
bearbeitet werden.

Die Laserschneidtechnik setzt fiir die Konstruktion und Bearbeitung der Produkte neue Mafistibe. Gerne
bringen wir unsere Erfahrungen mit der Laserschneidtechnik in Thre Produkte ein. Denn auch die Aus-
legung der zu bearbeitenden Rohre und Profile ist wichtig fir die Produktivitit und Prozessfihigkeit der
gelaserten Produkte.

OBERFLACHENTECHNIK

Oberflachenveredlung gemifd Kundenwunsch wie z.B.:

Schleifen

Pulverbeschichten

KTL-Beschichten

Galvanotechnik (Verzinken, Verchromen)



SCHWEISS- UND LOTTECHNIK

Komplettieren von Einzelbauteilen zu Baugruppen und/oder Halbfertigteilen unter Einsatz verschiedens-
ter Schweifarten und -verfahren:

. HandschweiBen - PunktschweiBmaschinen
- Schweil3roboter - WIG-Schweil3en
- SchweiBautomaten - MAG-SchweiBen

STANZ- UND UMFORMTECHNIK

Ausklinken der Rohrenden fur

- Ankuppen
unterschiedliche Rohrdurchmesser

- Gewinde rollen / bohren

und Winkel nach Kundenvorgabe . Kontur priagen / beschneiden

- Stauchen . Bérdeln
- Aufweiten / Einziehen

- Lochen auf Dorn / Senklochung




DAS ROHR. FINDEN SIE FAST UBERALL.

Unsere Prizisionsstahlrohre werden unter anderem in folgenden Bereichen verwendet:

FREIZEITINDUSTRIE

Fahrrader, Gartengerite, Fitnessgerdte/ Heimtrainer, Rasenméherbiigel, Zelte, Solarien ...

MOBELINDUSTRIE

Stuhlgestelle, Computertische, Schulmébel, Kleinmobelbereich, Regalsysteme ...

LEUCHTENINDUSTRIE

Rohre und Formteile, Leuchtenkomponenten, Gewinderohre, Medizinische Leuchten ...




AUTOMOTIVE

Kopfstiitzen, Sitzstrukturteile,
Armaturenbretttrager, Gurtstraffer,
Gepacktrager, Druckleitungen,
Thermomanagement und Leitungsrohre ...

MEDIZINTECHNIK %

Mikroskophalterungen, Funktionsschranke,

Infusionsstangen, Rollatoren ... /

TECHNISCHE INDUSTRIE

Heizungs- und Heizkorperrohre, Regalrohre, Industriestaubsauger, Blitzableiter ...
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